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1.Wstep
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznegg wymagania dotycgce
wykonania i odbioru rob6t zwtanych z wykonaniem warstwy podbudowy,aigicej z
betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowani&TWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktpeaetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t

1.3. Zakres robot obgtych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robot przy
wykonywaniu warstwy wjzacej z betonu asfaltowego i obejruj

Wykonanie warstwy podbudowy z betonu asfaltoweg@2& o grubéci 7 cm-
wzmochnienie w miejscach utraty $mmsci,

- Wykonanie warstwy wgizagcej z betonu asfaltowego AC 16 W 50/70 grub. 4 cm-
jezdnia

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych pe¢ niniejszej specyfikacji podano w STWIORB D-
M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i &lgpcza mineralnego
okreslonym skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka enaina z odpowiedgiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na agar, w okrdlony sposéb, spetniga
okreslone wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaliavazona i zagszczona.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentacj Projektovg, STWIORBi poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotygee robot podano WTWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".



2. Wyroby budowlane

Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonaniudbtvedtug zasad niniejszej

SST g:

2.1Wyroby budowlane do warstwy g#acej.

2.1.1Wymagane wigciwosci kruszywa grubego

Punkt normy

Wihasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w zatesci od

kategorii ruchu

PN-EN
13043;2004 KR1-KR2 KR3-KR4 KR5-KR6
4.1.: U;|arq|§h|e wg PNEN 93:-1 kategori co G85/20 Gc85/20 G85/20
najmniej:
4.1.¢ Tolerancjt uziarnienia  odchylenia nie weksze
.. Goonzs Gzons G2ons
niz wg kategorii:
4.1.¢ Zawarta¢ pytu wg PMEN 93:-1; kategoria ni ¢
wyzsza ni: 2
SR e T LT e
4.1.C Procentowa zawarté ziaren o powierzch
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym Wg ped@owana Csoro Csoro
PN-EN 933-5; kategoria co najmniej:
4.2.2 Odporna¢ kruszywa na rozdrabnianie wg F-
EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria co najmniej: LAss LAs3o LAszo
- grupa kruszywa A
431 EES;OSC ziaren wg PHEN 1096, rozdziat 7, deklarowana przez producenta
4.3.% Gestas¢ nasypowa \g PN-EN 1097-3 deklarowana przez produce
4.4.1 Nashkliwos¢ wg PN-EN 10976, rozdzia 7,€
lub 9 WA 24 Dekiarowana
4.4.1 Mrozoodporné¢ wg PN-EN 136°-1; F2
4.4 LZgorzel stoneczr” bazaltu wg PI-EN 136°-3: SBia
45.2 Sktad chemiczn' - uproszczon opis
petrograficzny wg PN-EN 932-3 deklarowana przez producenta
452 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg-EN 174« mpc0,1
1 p. 14.2: kategoria nie wgza ni:
4.6.] Rozpac krzemianow  zuzla wielkopiewowegc
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-] Wymagana odporrsé
p.19.1
4.6.% Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem  |wg Wymagana odporrsé
PN-EN 1744-1 p.19.2
4.6.% Statas¢ objetosci kruszyw zzuzla stalowniczeg Vas

wg PN-EN 1744-|, p 19.3 kategoria nie i8ya;

2.1.2Wymagane wiéciwosci kruszywa drobnego lub oagjtym uziarnieniu

Punkt norm' Wymagania wobec kruszyw w zateosci
PN-EN Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
13043;200 KR1 - KR2 | KR3-KR4
4.1.% U2|arn|e_n|e. wg PNEN 93:-1; wymagan Ge85 lun Gy85

kategoria :
4.1.F Tgleranq. u_;.larnlema, odchylenia nie wksze GroNR Gre20

niz wg kategorii:
4.1.¢ Zawartag¢ pytow wg PMEN 9331 w kKruszywit fi6

drobnym; kategoria nie wgza ni:
4.1 Jakaé¢ pytow wg PMEN 93:-9; kategoria ni

. i MBE10

wyzsza od:
4.1.1( Kanciastd¢ kruszywa drobnego wg F-EN 93:- E E.30

6, rozdziat 8: kategoria niesiza n: ¢s Deklarowana cs
4.3.1 Gestas¢ ziaren wg PI-EN 109°-6, rozdziat 7,

lub 9 deklarowana przez producenta
45.: Grube zanieczyszczenia lekkie, wg-EN 174«

1 p. 14.2; kategoria nie wgza ni:

m_pc0,1




2.1.3Wymagania wobec wypetniacza

Punkty Wiasciwosci kruszywi Wymagania wobe

normy PN- kruszyw w zalenosci od

EN kategorii ruchu

13043:2004 KRz | KR3

5.2.1 Uziarnienie wg PI-EN 93:-10 Zgodnie : tablica 2:

5.2.2 Jaka¢ pytdw- wg PN-EN 93:-9 kategoria nie wisza oc MBg10

5.3.1 Zawartg¢ wody wg PM-EN 109°-5 nie wyzsza od 1% (m/m

5.3.2 Gestos¢ ziaren wg EN 10¢€-7 deklarowana prz¢

producenta

5.4..1 Wolne przestrzenie w suchym zagczonycm wypetniaczu w V 28145
PN-EN 1097-4 wymagana kategoria;

5.4.2 Przyrost temperatury mieknienia wg -EN 1317¢-1 wymagan ARrgRr8/2E
kategoria

5.5.] Rozpuszczalnid w wodzie wg P-EN 174«1 kategoria ni WSio
wyzsza hi:

5.5.c Zawartd¢é CaCCz w wypetiaczu wapiennym wg F-EN 19¢-21: CCwo
kategoria:

2.1.4 Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowzany do prowadzenia #oiowego i jakdciowego odbioru dostaw
oraz wykonywania zgodnie z ustaljprz PZJ cgstotliwoscig laboratoryjnych bada
kontrolnych.
Wyniki tych bada, nalezy przekazywa w okrelonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie
kruszywa i jego jak&, powinny by wczeniej zaaprobowane przezziyniera. Poszczegolne
asortymenty kruszyw powinny pochoéz jednegarodta.
2.2. Lepiszcza
2.2.1.Asfalt

Do warstwy z AC16 W i AC22P dla KR1 nalestosowa asfalt 50/70,

Wymagania dla asfaltu 50/70 wg PN-EN-12591:2010

Tablica 3. Wymagania dla asfaltu 50/70

‘ _ Metody bada
L.p. Cechy asfaltu Wymagania
wg
50/70

1. | Penetracja w temp. ZUSC, 0,1 mm 50+70 PN-EN 1426

2. | Temperatura mknienia,UC 46+54 PN-EN 1427

3. | Temperatura zaptonu niezsza nk, UC 230 PN-EN 22592
4. | Zawartd¢ sktad. rozpuszczalnych, nie mnieg,fo m/m 99 PN-EN 12592
5. | Zmiana masy po starzeniu, nieegj niz , % m/m 0,5 PN-EN 12607-1
6. | Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniepAi 50 PN-EN 1426

7. | Temp. meknienia po starzeniu, nie mniejzniUC 48 PN-EN 1427

8. | Zawartd¢ parafiny, nie wgcej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1
9. | Wzrost temp. miknienia po starzeniu, nie gdej niz ,UC 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura famlivgi nie wiecej niz, UC -8 PN-EN 12593




2.2.2. Dostawy lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodairrdostawg (producentem)
zasady jakéciowego odbioru lepiszczy, powinny dgkceptowane przezayniera.
Zabrania si stosowania do tego samego asortymentu robot,zlepispochodzcych od
réznych producentow.

2.3.Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszyw o niezadowakgj przyczepnsci stosowa
nalezy srodki adhezyjne. Naky stosowa te srodki adhezyjne, ktére posiadajprobat
Technicza wydary przez IBDiM. Srodki adhezyjne naky stosowd zgodnie z
warunkami podanymi w Aprobacie Technicznej.

2.4. Do uszczelniania powierzchni kradzi naley stosowé asfalt drogowy 50/70
spetniajcy wymagania PN-EN 12591.

Do uszczelniania spoin krg#nikdw, kostek, studni, zaworow i innych gdzen
w jezdni z AC stosowa termoplastyczne §ay lub pasty spetniagge wymagania
polskich norm lub aprobat technicznych.

Do uszczelnienia ztzy stosowa emulsg asfaltos C60B3ZM spetniajca
wymagania zapisane 8TrwiorRB D.04.03.01.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano wsTwWiORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.
Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanek
mineralno-asfaltowych powinien dysponawaastpujacym sprztem:
WytwOrnig (otaczark) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, z automatycznym sterowanpeodukcp, z mazliwoscia
dozowania dodatkow adhezyjnych.
Uktadarky do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych tgagpszczanego, z
elektronicznym sterowaniem rowdwg uktadanej warstwy i z nitiwoscig utozenia
nawierzchni max dwoma prejami na catej przewidzianej szerdko to jest z
jednym zhczem podtanym,
Skrapiarlg.
Walcami stalowymi gtadkimi wibracyjnymi z systememnilzania wod: lekkim, srednim
I ciezkim oraz cgzkimi ogumionymi.
Szczotlkk mechaniczgi/lub innym uradzeniem czyszezrym.
Przed przysipieniem do wykonania robot agnier sprawdzi zgodrsé przedstawionej
przez Wykonawe propozycji sprgtowej z wymaganiami ST.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zakloct warunkéw ochronyrodowiska tj. powodowazapylenia
terenu, zanieczyszozavod i wywotywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydajigo
wytwérni musi zapewii zapotrzebowanie na mieszarnka danej budowy. Wytwornia musi
posiadé pelne wyposzenie gwarantuce wiaciwg jakos¢ wytwarzanej mieszanki.
Otaczarka musi liywyposaona w automatyczne wdzenie dozujce wszystkie sktadniki i
termostatyczny uktad utrzymaniadanej temperatury kruszywa i lepiszcza.

Urzadzenie dozujce oraz pomiaru temperatury winnycbgkresowo sprawdzane i posiédda
aktualne dokumenty tych sprawdze

Zbiorniki lepiszcza winny by ogrzewane pgednio to jest bez kontaktu lepiszczaczam
ogrzan do temperatury wiyszej od dopuszczalnej dla kruszywa.

Wytwdrnia mieszanek bitumicznych musi posiadiceptagj Inzyniera.



3.3. Uktadanie mieszankimoze odbywé sie jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki
wydajnaici skorelowanej z wydajrigig otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwata na utaenie warstwy zgodnie z zaomng niweleg
oraz grubécia,
- elementy wibrujce (n@ i ptyta) do ws¢pnego zagszczania wraz ze sprawregulacy
czestotliwos¢ i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementdw roboczych uktadark

3.4. Do zagszczania mieszanknalery zastosowawybrany zestaw walcow.

Wyboér rodzaju walcow do zagzczania pozostawiagsiWykonawcy w zalenosci od
grubaci warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki wydajoio
otaczarki. W kadym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany.

Efekty osggane proponowanym zestawem walcow musg dokladnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do b&aumiego wykonawstwa.

3.5. Uyty przez Wykonawe sprzet mechaniczny do wykonania warstwy, musi by
sprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano $twiorRB DM.00.00.00
~Wymagania ogolne”.

4.2. Transport

4.2.1.Asfalt
Asfalt naleyy przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltow drogowych m®odbywé sie w:
cysternach kolejowych,
cysternach
samochodowych,dbnach
blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2.Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich, umiiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mima przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposoéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzenienk@va

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnngsortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgo@en. Kruszywo przewmone luzem
winno by przykryte lub zabezpieczone w inny sposob w cellniecia zanieczyszcze

4.2.4.Mieszanka betonu asfaltowego

Transport mieszanki powinien speff@astpujace warunki:

Warunki i czas transportu mieszanki betonu asfatgwod produkcji do wbudowania
powinny zapewrd utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale sGza nie powinien
przekracza 2 godzin.

- do transportu mieszanki mga wywaé¢ wytacznie samochodéw samowytadowczych,



- samochody powinny charakteryzaizvgie duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg,

- samochody mugzby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywaesimieszank w
czasie transportu,

- powierzchnie skray samochodow do transportu mma winny logyste i pokryte
srodkiem antyadhezyjnym niewptywagym szkodliwie na te mieszanki.

- skrzynie wywrotek powinny hyydostosowane do wspotpracy z ukiadankczasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przedssetywrotke.

Zaleca s} stosowanie samochodow z podwéjnytiankami skrzyni, wyposanej w
system grzewczy.

5. Wykonanie robo6t
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w STWIORB DO®00.00
"Wymagania ogolne".

5.2. Projektowanie betonu asfaltowego na warsigwviazaca:

a) Na 40 dni przed przyspieniem do roboét bitumicznych Wykonawca jest zokaany
opracowa projekt recepty na mieszanknineralno-asfaltow i przedtay¢ Inzynierowi do
zatwierdzenia oraz z sprawozdaniem z badania tipkatdego sktadu mieszanki. Badania
typu obejmuje kompletny zestaw badab innych procedur oké&jacych przydatnge

mieszanek na probkach reprezentatywnych dla typohw Sprawozdanie z badania typu,
powinno dowodz ze spetnione gwszystkie wymagania oksiene w STWIORB. Projekt
recepty lkynier powinien przekazawraz z wszystkimi zatznikami oraz probkami
sktadnikbw mieszanki pobranymi w jego obe@iodo sprawdzenia w Laboratorium
Zamawiagcego. Po otrzymaniu pozytywnej opinii Laboratoriunmzynier powinien
projekty recept zatwierd&ii zezwol¢ Wykonawcy na przygpienie do wykonywania
danego rodzaju robot.

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania.

- beton asfaltowy W o uziarnieniu 16 mm wg WT-2 dRX
- beton asfaltowy W o wysokim module sztywoioo uziarnieniu 22 mm wg WT-2 dla
KR6

c) Uziarnienie i zawartg lepiszcza

AC16W 50/70
Wiasciwosé Przesiew [%(m/m)]
AC16W
KR1
Wymiar sita , mm od do
22,4 10C -
16 90 10C
11,2 65 80
2 25 55
0,12¢ 5 15
0,06: 3,C 8,C
Zawartg¢ lepiszcz B min4 4




d) Wymagane wigciwosci betonu asfaltowego do warstwy

wigzacej. AC16W

Warunk
Wiasciwosé zagszczania wg Metoda i warunki badania ACl6W
PN-EN
13108-20 [48]

Zawarta¢ C.1.2,ubijanie i _ Vmin3,0
wolnych 2x50 uderze PN-EN 15697 8, Vmax6
przestrzeni P-
Wolne przestrzen | C.1.20, ubijanie PN-EN 12697-
wypetnione 2x50 uderza 5 697-8, VFBmineo
lepiszczem P- VFBmaxgo
Zawarta¢ ) )
wolnyct C.1.2,ubijanie PN-EN 152697 8,
przestrzeni w 2x50 udenze P VMAmin14
mieszanc
mineralnej
Odpornd¢ ne C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12, przechowywanje ITSRo
dziatanie wody 2x35 uderzé w 40°C z jednym cyklem

| | zamraania, badanie w 25°C | |

5.3. Zardb probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji AC16W wykona w obegnblnzyniera,
kontrolrmg produkcg w postaci zarobu probnego.

Otaczarka musi zostazaprogramowana zgodnie z zatwierdzaeceptus robocz.
Najpierw zostanie wykonany zarob probny na suchopéz udziatu lepiszcza, w celu
dokonania kontroli dozowania kruszywa i zgofricsktadu granulometrycznego z receptur
Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa powinny lagodne z punktem 6.3 niniejszej
specyfikacji. Probk kruszywa nal&y pobra po oprénieniu zawartéci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu mieszanki mineralnej, 2yal@ykon& petny zaréb probny z
udziatem lepiszcza w if@i przewidzianej w recepturze.

Sprawdzenie zawadoi lepiszcza w mieszance ngstje w wyniku przeprowadzonej
ekstrakcji. Naley wykona& minimum dwie ekstrakcje probek o masie minimum §efmow
kazda. Dopuszczalna tolerancja dla asfaltu zgodnienkigm 6.3.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszcralnplerancji, naley dokona
korekty w uradzeniach otaczarki i powtorgkontrok zarobu.

Pozytywne przeprowadzenie proby, powinno zobptatwierdzone przez hyniera.

5.4. Produkcja mieszanek

Bez wanej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykeona nie mae rozpocz¢
produkciji.

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opraljgc go na bazie receptury
laboratoryjnej. Stay on do zaprogramowania nakeaia poszczegoélnych frakcji kruszywa
oraz wypetniacza i lepiszcza. Sktad mieszanki zyalemiesci¢ na tablicy w widocznym
miejscu dla operatora i nadzoru.

Kruszywo musi b§ suche i sypkie, bez zanieczyszcpowstatych w czasie transportu i
sktadowania.

Temperatury powinny wynasiw stopniach Celsjusza:

- polimeroasfalt PMB 25/55-60 — max 180
- asfalt 50/70 — max 18%C.



Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerptna
dodaniu wypeltniacza uzyskata \itiwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego
kruszywa nie powinna I8y wyzsza o wgcej niz 30° C od maksymalnej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Temperatura gotowebmieszanki powinna wyhala mieszanki z asfaltem:

- PMB 25/55-60 - 140-180C

- 50/70 — 140-180C.

Najnizsza temperatura dotyczy mma dostarczonej na miednelowania, a najwgza
temperatura mma bezfgednio po wyprodukowaniu w wytworni.

Dozowanie powinno odbywa sie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.
Dopuszcza si objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczarstznego sterowania
odwazaniem skfadnikow.

Nalezy zagwarantowa dozowanie skladnikow z dokladsely zapewniajca uzyskania
odchytek mniejszych od dopuszczalnych zapisanygikiwe.3.

Mieszanie sktadnikéw mieszanki

Do mieszalnika, naly podawa sktadniki w nasipujacej kolejndgci: kruszywo grube,
kruszywosrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wy@namiu - lepiszcze.

Mieszanie skfadnikow powinno odbywaic do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki
pod wzgédem wyghdu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny loyatkowicie otoczone
lepiszczem. Wagjednego zarobu ustalagsak, aby wykorzystapojemnd¢ mieszalnika.

5.6. Przygotowanie podiea

Podtaze pod warstw wigzaca powinno by wyprofilowane i réwne, bez kolein.
Powierzchnia podia powinna by sucha i czysta. Przed ueniem warstwy wizacej,
podiaze naley skropt emulsy asfaltowg w ilosci ustalonej wsTwioRrB D.04.03.01.

Nierébwnaci podiaza pod warstwy wizace nie powinny b§ wicksze od
dopuszczalnych dla podbudowy z BA wg STWIORB D0O4OAQ7

Spoiny AC z krawznikami, kostkami, studniami, zaworami i innymi gdzeniami
w jezdni winny by grubcgci 15 mm.

Uktadanie
Przed przysipieniem do uktadania powinna dywyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie wyznaczona przyzyciu stalowej linki, stanowgce] horyzont odniesienia dla
czujnikdéw automatyki uktadarki.
Przed przysipieniem do uktadania, ugdzenia robocze uktadarki naiepodgrza.
Uktadanie mieszanki powinno odbyivsic w sposob aigty, bez przestoju
z jednostaja predkoscia 2 - 4 m na minut
W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdosia mieszanka.

5.7. Wbudowanie mieszanki

Uktadanie mieszanki na warsfwpodbudowy powinno odbywasie w sprzyjajcych
warunkach atmosferycznych, tj. przy suchej i cipp@odzie, w temperaturze min Hai
min +5°C w chgu 24 godzin przed przygtieniem do uktadania.

Zabrania si ukladania mieszanki w czasie deszczu oraz gdyopedkst catkowicie
mokre (zamknity film wodny).

Gruba¢ uktadanych warstw:
- AC16W 50/70 na warstywpodbudowy o grubiei 4 cm.

5.8. Wykonywanie zhczy i krawedzi.
Ztagcza w nawierzchni powinny by wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.



Ztacza podhane w konstrukcji wielowarstwowej powinny byrzesunjte wzgkdem
siebie co najmniej o 15 cm a poprzeczne o min 2,0Zkcza powinny by catkowicie
Zwigzane, a przylegage warstwy powinny hiyw jednym poziomie.

Przed wykonaniem gtza poprzecznego naleusuryé warstwe na dtugdci, na ktérej jej
grubai¢ jest mniejsza od wymagane;.

Powierzchnie krawedzi zlacza winny by wyprofilowane skénie, zagszczone i pokryte
lepiszczem w iléci 50 g na 1cm gruldei warstwy i na 1mb.

Krawedzie winny by proste, wyprofilowane o pochyleniu 1:1 zgodnie rpjgktem i
dociniete.

grawedz’ warstwy jezdni usytuowanej g winna by pokryta lepiszczem w ikei 4
kg/m™.

5.9. Zagszczanie nawierzchni

Nalezy stosowa sposOb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku prébiym
dostosowaniu do konkretnego zestawu &pirz

Przy zagszczaniu mieszanki, nale przestrzeganastpujgcych zasad:

- zagszczanie powinno odbywssie zgodnie z ustalonym schematem pé&eyalca, w
zaleenosci od szerokéci zag:szczanego pasa roboczego, gigbaikladanej warstwy i
rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami gggiictymi na odcinku prébnym,

- zagszczanie nalgy prowadz¢ poczwszy od krawdzi ku srodkowi,

- najedza¢ na watlowan warstwe kotem napdowym, w celu unikricia zjawiska fali
przed walcem,

- rozpoczyna watowanie walcem gtadkim a ngghie ogumionym przy niskim @iieniu w
oponach, podwiszapc je w miag watowania,

- manewry walca naly przeprowadzaptynnie, na odcinku juzagszczonym,

- zabrania si postoju walca na cieptej nawierzchni,
predkos¢ przejazdu walca powinna &yednostajna w granicach 2 - 4 km/h na ptkoz i
w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadkalesy rozpoczyné od dolnej
krawedzi ku gorze,

- zabrania s uzywania walcow ogumionych z zytymi lub bieznikowanymi oponami i
nie posiadajcych maliwosci zmiany cénienia,

- walce wibracyjne powinny posiaélaakres cgstotliwosci drgar w przedziale 33-35 Hz,

- dopuszczenie ruchu na warstwiezamasipi¢ po jej ochtodzeniu do temperatur
otoczenia.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogollne zasady kontroli jakoi rob6t podano wsTwioRB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

6.2. Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien wykéndadania lepiszcza,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produk@szanki mineralno-asfaltowe;j i
przedstawd wyniki tych bada Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1.Uwagi ogodlne
Badania dzieli si na:
- badania Wykonawcy
- badania kontrolne Zamawigiego,

6.3.2. Zakres i cestotliwosé¢ badan Wykonawcy

6.3.2.1.Pomiar temperatury powietrzadego dnia w momencie rozpecz uktadania i
najnzsza w cigu 24 godzin przed rozpogzem ukladania.



6.3.2.2Pomiar temperatury mma - 2dy pojazd po wytadowaniu do uktadarki.

6.3.2.30cena wizualna mma - kdy pojazd po wytadowaniu.
6.3.2.4Pomiar grubéci — co 25 m w osi i przy kragdziach.

6.3.2.5Pomiar pochylenia poprzecznego — co 100 m i w motkgtéwnych tukoéw
poziomych.

6.3.2.60cena wizualna jednorodém powierzchni — cata powierzchnia.

6.3.2.70cena wizualna jakai ztaczy, spoin i krawdzi — cata diug&e ziaczy, spoin i
krawedzi.

6.3.2.8Rzedne wysokéciowe osi i krawdzi co 20 m, a na krzywych co 10 m.

6.3.2.9Pomiar szerokdci warstwy co 100 m.
6.3.2.10Usytuowanie osi w planie co 500 m i punktéw gtowmyakow.

6.3.2.11Zag;szczenie warstwy — dwie prébki zadego pasa o powierzchni do 3006 m
6.3.2.12\/\éolna przestrzew warstwie - dwie probki z kalego pasa o powierzchni do 3000
m

6.3.3 Badania kontrolne wykonywane przez Laboratorium Zarajgcego.

6.3.4 Badania kontrolne dodatkowe jak w ST D.05.03.13.
6.3.5 Badania arbitrzowe jak w ST D.05.03.13.

6.3.6. Rodzaj i zakres bada

Rodzaj bada

1. Mieszanka mineralno-asfaltowa’

1.1 Uziarnienie

1.2. Zawart@c¢ lepiszcza

1.3. Temp. mgknigcia lepiszcza odzyskanego
1.4. Gestas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni
probki

2. Warstwa asfaltowa

2.1. Wskanik zag;szczeniaa)

2.2. Spadki poprzeczne

2.3. ROwnac

2.4. Grubeé ¥

2.5. Zawarté¢ wolnych przestrze‘r”ﬂ

%) do kazdej warstwy i na kade rozpocgte 6000 m2 nawierzchni jedna probka, w razie
potrzeby liczba probek me zosté zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy,
Bawierzchnie mostowe)

w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Wiasciwosci warstwy i dopuszczalne odchyiki

6.4.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dla AC16W35/50 dopuszczalne odchyiki lepiszczaiaudenia jak w
STD.04.07.01 pkt. 6.4
Dla AC16W50/70 dopuszczalne odchyiki lepiszczaasenia i
zawartdci wolnych przestrzeni zapisano w 6.4

6.4.1.1Uwagi ogdlne jak w STWIORB D.05.03.13



6.4.1.2Najwyzsza temperatura gknienia wyekstrahowanego asfaltu lub
polimeroasfaltudrogowego.

Rodza | Temperatura ngkniecia, nie wecej niz - C
Asfalt drogow!

35/5( 58

50/7( 54

6.4.1.3Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyniku badatiadniej
arytmetycznejvynikow bada zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego +0,3
[Yo(m/m)].

6.4.1.4Uziarnienie

Dopuszczalne odchyiki dotygze pojedynczego wyniku badanigredniej
arytmetycznej wynikéw badazawartéci odpowiednio w [%(m/m)].

Przechodzi przez sito Odchytki dopuszczalne dla pojedynczego Odchytki dopuszczalne
#, mm wyniku, % dla wartosci sSredniej,

%

KR 3-7 KR 1-2 KR 1-7

0,063 2,5 3,0 1,5

0,125 4 5 2,0

2 5 6 3,0

D/2 lub sito 6 7 4,0

charakterystycze
D 7 8 5,0

6.4.1.5. Zawartd¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranejmzeszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjkowo prébki wycetej z nawierzchni nie me wkraczé poza
wartasci dopuszczalne podane w pkt. 5.2.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1.Gruba¢ warstwy mae sk rozni¢ od projektowanej najwagj o + 10%.

6.4.2.2. Wskaznik zag:szczenia warstwy winien by98%

6.4.2.3.Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzplowinna wynosi
dla KR1 4,0-7,0% (AC 16W)

6.4.2.4Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodwankach prostych i na tukach
powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangj 0,5 %.

6.4.2.5.R6wna¢ warstwy whzacej
Ocena rowngci podtuzne;j

Do oceny rownéci podtwznej warstwy wizacej naley stosowa jedrg z
nastpujacych metod:
1) metod pomiaru rownowang uzyciu taty i klina, okrélonych w Polskiej Normie,
2) metod wykorzystania taty i klina, okéonych w Polskiej Normie.

Stosowanie faty czterometrowej i klina dopuszczadsi oceny rowngi podiwnej
gdzie nie mana wykorzystéa innych metod.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie metody mvainej wycia taty i klina,
okreslonych w Polskiej Normie, pomiar wykonujes siie rzadziej i co 10m. Wymagana
rownas¢ podiwzna jest okrdona przez wartei odchyléd rownaici, ktore nie mog by¢



przekroczone w liczbie pomiaréw stangaych 95% i 100% liczby wszystkich pomiaréw
na badanym odcinku. Przez odchylenie résenoozumie st hajwiekszg odlegitaé miedzy
tata a mierzog powierzchni.

Wartdéci odchyle dla drogi klasy Z wyrzone w mm, okréa tabela:

Elementy nawierzchni 95% 100%
1 2 3
2 Pasy ruchu zasadnicze, dodatk wiaczenie 3 9
| wytaczenia, postojowe géznice

Wymagania dotyege réwndci podiwnej powinny by spetnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakezeniu.

Ocena rowngci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rowém nawierzchni powinna ldy stosowana metoda
rownowana metodzie z wykorzystaniem taty i klina, atomych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien by wykonywany nie rzadziej nico 5 m, a liczba pomiaréw nie
by¢ mniejsza nmi 20. Wymagana rowré poprzeczna jest okilena przez warkei
odchylexr réwnaci, ktore nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiarow stangeych
90% i 100% albo 95% i 100% liczby wszystkich pordiar na badanym odcinku.
Odchylenie rownéxi oznacza najwkszy odlegta¢é migdzy tat a mierzog powierzchr w
danym profilu.

Wartcici odchyler dla klasy drogi GP, wyeamne w mm, okréa tabela:

Elementy nawierzchni 90% | 95% | 1009%
1 2 3 4
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkc wigczenii
i wytgczenia, postojowe 8 i 9

Z

Dopuszczalna wargé nierdbwngci warstwy na zjazdach mierzona wg BN-68/8931-04
nie powinna b¥ wigksza od 9mm.

Wymagania dotycgce rOwndgci poprzecznej powinny ldyspetnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakezeniu.

6.4.2.6Szerokd¢ warstwy wizacej

Szeroka¢ warstwy wihzacej nie mae sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej
niz + 5 cm. Szerokid warstwy wazacej powinna b§ wicksza od szerokgi warstwy
scieralnej o co najmniej 2x grubdwarstwyscieralnej lub o warta& wskazag w
Dokumentacji Projektowe].

6.4.2.7.Rzedne wysokéciowe
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byzgodne z dokumentacprojektows, z
tolerancy 1 cm.

6.4.2.8Uksztalttowanie osi w planie
Os$ warstwy w planie powinna kbyusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows, z
tolerancy 5 cm.

6.4.2.9Wyglad warstwy sprawdzony wizualnie powiniencggdnorodny, bez sian,
deformaciji, plam i wyrusze



7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne wymagania dotygee obmiaru podano w STWIORBD-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robét jest in’ wykonanej warstwy wizacej z betonu asfaltowego.

8. Odbidr rob6t

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-MIOM®O "Wymagania ogolne”.
Szczegotowe zasady i tryb dokonywania odbioru omisa pkt. 9 WT-2.

8.1. Szczegotowe zasady odbioru.

Jaka¢ wykonanych robot odbiergy ocenia na podstawie:

- wynikéw bada kontrolnych, kontrolnych dodatkowych i arbitcavych,
- protokotéw bada Wykonawcy,

- oceny makroskopowej wykonanej warstwy,

- wynikow obmiaru.

Warstwe uznaje sj za wykonag zgodnie z wymaganiami STWiIORBzgdi w wyniku
bada i pomiaréw kontrolnych i ewentualnie badaodatkowych oraz arbittawych:
8.1.1. ocena makroskopowa jest pozytywna,

8.1.2. co najmniej 95% wynikéw batdapomiarow z uwzgidnieniem
dopuszczalnych odchylespetnia wymagania STWIORB.

8.1.3. nie wgcej niz 5% wynikow bada i pomiaroéw z uwzgidnieniem
dopuszczalnych odchyleewickszonych o 30% spetnia wymagania STWIORB.

8.2. Posgpowanie z wadami

8.2.1. Potgcenia

Wszystkie przypadki przekroczenia waodopuszczalnych dla cech wymienionych w p.2 i
po uwzgtdnieniu zasad ich oceny oklenych w p.1, uznawanetly za wady .

1. Podbudow uznaje sj za wykonan niezgodnie ze STWIORB ,jeli w wyniku
bada i sprawdzé kontrolnych i ewentualnych bagl@dodatkowych i arbitreowych
przeprowadzonych przezayniera :

a) ocena makroskopowa jest negatywna

b) mniej niz 95% wynikow bad&i pomiaréw , z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle
, hie spetnia wymagaSTWIORB

c) wiecej niz 5% wynikOw bada i pomiaréw , z uwzgidnieniem dopuszczalnych
odchyler zwigkszonych o 30% , nie spetnia wymagania STWiORB

2. Cechy podlegare badaniom kontrolnym :

1. grubas¢ warstwy

2. sktad mieszanki mineralnej ( ocena wg. dwoch pateiwme: zawartéci ziaren

mniejszych od 0,063mm i zawasto ziaren wekszych od 2mm )

3. zawartd¢ lepiszcza

4. wskanik zagszczenia

5. zawartd¢ wolnych przestrzeni.

6. rownascé
Wszystkie wady podlegapotrceniom. Wartéé potracen dla cech wymienionych w p 2
ustala komisja podczas odbioru ostatecznego paedpigj ocenie layniera, jaki wptyw na



cechy eksploatacyjne obiektu i bezpiatsteo ruchu ma wykryta wada, na podstawie zasad
okreslonych w Wymaganiach Technicznych WT 2 Nawierzclas&altowe 2010

8.2.2. Rozbiorki

O rozbiérkach decyduje tgnier w tracie odbioru Robot nie zakrytych i uleggich
zakryciu lub czsciowego.
Podstaw do podgcia decyzji o rozbidrce nmie stanowd fakt :
1. Wystpienia przekroczenia wadc dopuszczalnych w odniesieniu do min. dwoch cech
(jednoczénie) wymienionych w p. 2 ust. 1-5 i po uwedhieniu zasad nej podanych:
- ocena makroskopowa jest negatywna
- co najmniej 95% wynikow bada pomiaréw , z uwz@dnieniem dopuszczalnych
odchyler , nie spetnia wymaga wigcej niz 5% wynikow bada i pomiarow , z
uwzgkdnieniem dopuszczalnych odchylewieckszonych o 30% , nie spetnia wymaga
- wystepujace przekroczenia odchyle map istotny wptyw na cechy eksploatacyjne i
bezpieczastwo ruchu.

2. Przekroczenia warfoi dopuszczalnych nierowsa ;
a) nierébwnaci mierzone ta i klinem lub metod rownowang ocenia sj dla pasa
warstwy nawierzchni na diugo 100m
W przypadku gdy:
- wartcs¢ parametru Pr~ - zmierzona nierbwn@ w mm powsej ustalonej
wartasci dopuszczalnej , na ocenianym odcinkmmieszczonego w peészym wzorze
na potrqcegia), bedzie wiksza od 130.
A =X P~ x(0,0015 xK x Fr) (wg WT 2 Nawierzchnie asfaltowe 2010)

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycce podstawy ptatndci

Ogdlne wymagania dotygeze ptatnéci podano w STWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

Ptatng¢ za 1 rr% wykonanej warstwy wizacej naley przyjmowa& zgodnie z obmiarem,
oceny jakasci uzytych wyrobow i oces jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow
pomiarow i bada.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuije:
prace pomiarowe i roboty
przygotowawcze, oznakowanie robot,
dostarczenie wyrobow i
materiatdw, opracowanie receptury,
wykonanie odcinka probnego i zarobu
prébnego, wytworzenie mieszanki,
transport mieszanki na miejsca
wbudowania, wykonanie spoin,
regulacja wysokei studni, zaworow i innych ugdzer w
jezdni, roztaenie mieszanki,
wykonanie
zlaczy,
zag;szczenie,
wykonczenie krawdzi z pokryciem lepiszczem,
przeprowadzenie niegbnych bada laboratoryjnych i pomiarbw wymaganych
w specyfikaciji,
uporzzdkowanie terenu robot.



10. Przepisy zwazane

1. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowakd®vanie, znakowanie i transport

2. Dz.U. Nr 43 — Rozpougdzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkéwehtecznych,
jakim powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie.

3. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2010

4. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe ngafrb publicznych. WT-2, 2010

5. PN-EN 12591Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Wymagadtia asfaltéw drogowych

6. PN-EN 14023Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasaggcyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych

polimerami.
7. PN-EN 13043Kruszywa do mieszanek bitumicznych i ipoxehniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach

przeznaczonych do ruchu.

8. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeaeky i zalewy — Cgé¢ 1: Specyfikacja zalew drogowych na gro.

9. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewy —&z2: Specyfikacja zalew drogowych na
zimno.

10. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbddania mieszanek mineralno-asfaltowych
na goaco -Czs¢ 1: Zawartdé lepiszcza rozpuszczalnego.

11. PN-EN 12697-2 Mieszanki asfaltowe - Metody badaniaszanek mineralno-asfaltowych na gar
-Czg$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego.

12.  PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbddania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco —Czs¢ 3 : Odzyskiwanie asfaltu
— Wyparka obrotowa.

13. PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbddania mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco —Cz$¢ 4 : Odzyskiwanie asfaltu
— Kolumna do destylaciji frakcyjnej.

14. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtdddania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco —Cz4¢ 5 : Oznaczenieggtosci.

15. PN-EN 12697-6Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metdshdania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco —-Cz$¢ 6 : Oznaczenie egtasci objetosciowej metod
hydrostatyczg.

16. PN-EN 12697-8Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metotgdania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —-Czs$¢ 8 : Oznaczenie zawatim wolnej
przestrzeni.

17. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs¢ 10 : Zagszczalnéc.

18. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs¢ 11 : Okrdlanie powjzania pomidzy
kruszywem i asfaltem.

19. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Cz$¢ 12 : Okrglanie wraliwosci na wod.

20. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtdbadania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco —Czs$¢ 13 : Pomiar temperatury.

21. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs$¢ 27 :Pobieranie probek.

22. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs¢ 28 :Przygotowanie probek do oznaczenia
zawartdci lepiszcza, zawarfgi wody i uziarnienia.

23. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —-Cz$¢ 29 :Pomiar probki z zaggzczonej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

24. PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs¢ 30 :Przygotowanie prébek zggczonych
przez ubijanie.

25. PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco —Czs¢ 33 :Przygotowanie probek zggczonych
walcem.

26. PN-EN 12697-34 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtbadania mieszanek mineralno-asfaltowych
na gogco —Cz$¢ 34 :Badanie Marshalla.

27. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe tdd badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro —Cz$¢ 36 :Oznaczenie grubci nawierzchni
asfaltowych.

28. PN-EN 12697-39 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Migtobadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco —Czs$¢ 39 :Oznaczenie zawafm lepiszcza
rozpuszczalnego metgdpalania.

29. PN-EN 13108-1Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wynmga- Cz$¢ 1: Beton asfaltowy.

30. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgarda — Czs¢ 20: Badanie typu.



